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TECHNICAL DATA

Rated input

No-load speed 1st gear

No-load speed 2nd gear

Lengths of stroke

Max. magnetic power

Drill diameter max. with core hole drill bit
Drill diameter max. with solid drill bit
Spindle receiver

Weight according EPTA-Procedure 01/2003

A WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

SAFETY WARNINGS MAGNETIC CORE DRILLING MACHINE

Always use the protective shields on the machine.
Use protective equipment. Always wear safety glasses
when working with the machine. The use of protective
clothing is recommended, such as dust mask,
protective gloves, sturdy non-slip footwear, helmet
and ear defenders.

Never reach into the danger area of the machine when
it is running.

Chips and splinters must not be removed while the
machine is running.

Do not use a damaged accessory.

Clamp or otherwise secure the workpiece. To reduce
the risk of injury, do not hold workpiece by hand.

WARNING! Wet connections are shock hazards.

Do not use cutting fluid in an overhead or any other
position that allows cutting fluid to enter motor or
switch enclosure.

Do not let any metal parts enter the airing slots -
danger of short circuit!

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The drill stand is suited for drilling large holes in steel
and other ferruginous metals.

WORKING INSTRUCTIONS

The electromagnetic drill press attaches magnetically
to 6.35 mm or thicker ferrous stock. Do not use on
stock less than 6.35 mm. The magnetic base will not
hold on nonmagnetic grades of stainless steel.

The substrate under the drill stand has to be clean,
firm, smooth, dry, without polish and not have any
holes in it.

Do not expose the drill stand to rain and do not use in
damp or non-flameproof rooms.

Keep constant pressure throughout the entire
operation to prevent chips and burrs from falling under
the cutting edges. Cutting debris under the cutter can
make cutting difficult or impossible.

MDE 41 MDP 41

1200 W 1200 W

475 min™! 475 min™!

730 min™! 730 min!

146 mm 146 mm

9.93 kN 8.89 kN

41 mm 41 mm

13 mm 13 mm

19 mm Weldon 19 mm Weldon
13.5 kg 14 kg

WARNING!
Excessive force will break magnet free.

Avoid contact with cutter tips. Periodically inspect the
cutter tips for loose or damaged tips.

The use of cutting fluid is recommended for long life
of these cutters.

Secure the magnetic drill stand with the provided
safety harness when working slanting or vertical
surfaces, or overhead such that it won't fall down in
case of power loss.

The safety harness must be applied such that the drill
stand will move away from the user in case of power
loss.

Check safety belt for any damage and wear before
every use. Do not use defective safety belts!

The insertion tool may become hot during use.

WARNING! Danger of burns:
+ when changing tools
+ when setting the device down

Do not remove cutter unless slug is removed. Slug
may eject unexpectedly.

AUTO-STOP

AUTO-STOP switches the machine off automatically
if there is a too high, jerky operating torque on the
magnet. Determine and rectify the cause of the
automatic stop by referring to the safety information.

Possible causes can be:
- breakage of the material to be used

- excess load of the electric tool as a result of too high
a feed rate

- unclean magnetic surface

Switch the machine off and then switch it back on
again.

RESTART CUTOUT

If the machine is still switched on it will not restart
after a power failure. To restart it the machine must be
switched off and then on again.



MOTOR/MAGNET INTERLOCK

The motor/magnet interlock is a feature that prevents
power from being applied to the drill motor if the
magnet is not energized.

The motor magnet interlock also prevents the magnet
from being de-energized while the motor is running.

MAINS CONNECTION

Connect only to a single-phase AC current supply and
only to the mains voltage specified on the rating plate.
Must only be used from sockets with earth wire.

Pre-connect a residual current device (FI, RCD,
PRCD).

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the
machine. Always lead the cable away behind you.

MAINTENANCE

Before use check machine, cable, safety harness and
plug for any damages or material fatigue. Repairs
should only be carried out by authorised service
agents.

The ventilation slots of the machine must be kept clear
at all times.

From time to time, apply a few drops of oil to the rack
toothing. The bearings of the feed shaft are self-cutting
and must not be greased.

Grease the sliding surface of the carriage with
Molykote grease.

Clean dust and debris from tool. Keep tool handles
clean, dry and free of oil or grease. Use only mild
soap and a damp cloth to clean the tool since certain
cleaning agents and solvents are harmful to plastics
and other insulated parts. Never use flammable or
combustible solvents around tools.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare
parts. Should components need to be replaced which
have not been described, please contact one of our
Milwaukee service agents (see our list of guarantee/
service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the Article No. as well as the machine
type printed on the label and order the drawing at your
local service agents.

SYMBOLS

A CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket

©®-|  before carrying out any work on the machine.

Always work in pairs when using the drill
M stand above head height. Carry the electric
tool between the two of you to avoid suff
ering back injuries.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear ear protectors!

Wear gloves!

DANGER! To reduce the risk of injury,
always keep hands, rags, clothing, etc. away
from moving parts and chips. Do not try to
remove chips while the cutter is rotating.
Chips are sharp and can pull objects into
moving parts.

Carrying along metal parts and watches is
prohibited.

Persons with cardiac pacemakers or other
medicinal implants may not use this drill
stand.

Carrying of magnetic or electronic media
prohibited.

Never expose tool to rain.

Core hole drill bit

Solid drill bit

Do not dispose of electric tools together with
household waste material. Electric tools and
electronic equipment that have reached the
end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally
compatible recycling facility. Check with your
local authority or retailer for recycling advice
and collection point.

Class Il tool. Tool in which protection
against electric shock does not rely on basic
insulation only, but in which additional safety
precautions, such as double insulation or
reinforced insulation, are provided. There
being no provision for protective earthing or
reliance upon installation conditions.
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DATA TEKNIS

Input nominal

Kecepatan gigi ke-1 tanpa beban

Kecepatan gigi ke-2 tanpa beban

Panjang langkah

Daya magnet maksimum

Diameter bor maksimum dengan mata bor lubang inti
Diameter bor maksimum dengan mata bor padat
Penerima spindel

Bobot sesuai dengan Prosedur EPTA 01/2003

A PERINGATAN! Baca semua peringatan
keselamatan, petunjuk, ilustrasi, dan spesifikasi
yang disertakan bersama produk. Jika tidak
mematuhi peringatan dan petunjuk, dapat berakibat
sengatan listrik, kebakaran, dan/atau cedera parah.
Simpan semua peringatan dan petunjuk sebagai
referensi sewaktu-waktu.

PERINGATAN KESELAMATAN MESIN BOR INTI MAGNET

Selalu gunakan perisai pelindung pada mesin.
Gunakan peralatan pelindung. Selalu gunakan
kacamata keselamatan kerja ketika bekerja dengan
mesin. Dianjurkan menggunakan pakaian pelindung,
misalnya masker debu, sarung tangan pelindung, alas
kaki anti-selip yang kuat, helm, dan pelindung telinga.
Jangan sekali-kali meraih menyentuh daerah
berbahaya perkakas listrik ini ketika alat sedang
berjalan.

Chip dan splinter tidak boleh dilepas saat mesin
sedang beroperasi.

Jangan menggunakan aksesori rusak.

Klem atau kencangkan benda kerja. Untuk mengurangi
risiko cidera, jangan memegang benda kerja dengan
tangan.

PERINGATAN! Sambungan basah adalah bahaya
kejutan listrik.

Jangan menggunakan cairan pemotong di posisi di
atas kepala atau lainnya yang memungkinkan cairan
pemotong masuk ke casing motor atau sakelar.
Jangan biarkan ada komponen logam masuk ke slot
ventilasi - bahaya korsleting!

KONDISI PENGGUNAAN KHUSUS

Dudukan mesin bor cocok untuk mengebor lubang
besar di baja dan logam besi lainnya.

PETUNJUK KERJA

Bor tekan elektromagnetik terpasang secara magnetik
ke 6.35 mm atau bahan besi yang lebih tebal. Jangan
digunakan pada bahan yang kurang dari 6,35 mm.
Alas magnet tidak akan mencengkeram pada stainless
steel tingkat nonmagnetik.

Landasan di bawah dudukan mesin bor harus bersih,
kokoh, halus, kering, tanpa polesan, dan tidak boleh
terdapat lubang pada landasan itu.

Dudukan mesin bor tidak boleh terkena hujan dan
jangan gunakan di ruangan lembap atau tidak tahan

MDE 41 MDP 41
1200 W 1200 W
475 min™! 475 min™!
730 min™! 730 min!
146 mm 146 mm
9.93 kN 8.89 kN
41 mm 41 mm
13 mm 13 mm
Weldon 19 mm Weldon 19 mm
13.5 kg 14 kg
api.
Pertahankan tekanan yang konstan selama

pengoperasian untuk mencegah serpihan dan beram
jatuh di bawah sisi potong. Serpihan pemotongan
di bawah pemotong menyulitkan atau membuat
pemotongan tidak dapat dilakukan.

PERINGATAN!

Tenaga yang terlalu besar akan membuat magnet
lepas.

Hindari kontak dengan ujung pemotong. Periksa ujung
pemotong secara berkala untuk mengetahui apakah
ada ujung longgar atau rusak.

Penggunaan cairan pemotong direkomendasikan
agar pemotong tahan lama.

Kencangkan dudukan mesin bor magnet dengan
rangkaian tali yang disediakan ketika bekerja di
permukaan miring atau vertikal; atau di atas kepala
sehingga perkakas tidak akan jatuh apabila daya
terputus.

Tali keselamatan harus diterapkan sedemikian rupa
sehingga dudukan mesin bor akan menjauh dari
pengguna apabila daya terputus.

Periksa sabuk keselamatan untuk mengetahui
kemungkinan adanya kerusakan dan keausan
sebelum setiap penggunaan. Jangan menggunakan
sabuk keselamatan yang cacat!

Alat sisipan dapat menjadi panas selama penggunaan.

PERINGATAN! Bahaya luka bakar:
« ketika mengganti peralatan
« ketika menurunkan perangkat

Jangan melepas pemotong kecuali slug dilepas. Slug
dapat keluar secara tidak terduga.

BERHENTI OTOMATIS

AUTO-STOP mematikan mesin secara otomatis
jika torsi terdapat pengoperasian yang terlalu tinggi,
tersentak-sentak pada magnet. Tentukan dan koreksi
penyebab berhenti otomatis dengan merujuk pada
informasi keselamatan.

Kemungkinan penyebabnya adalah:

« material yang digunakan rusak

« beban berlebih pada perkakas listrik sebagai akibat
dari laju pengumpanan yang terlalu tinggi

« permukaan magnet tidak bersih
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Matikan mesin lalu nyalakan kembali.

START ULANG PEMOTONGAN

Jika tetap menyala, mesin tidak akan dapat distarter
ulang setelah aliran listrik terputus. Untuk menstarter
ulang, mesin harus dimatikan lalu dinyalakan lagi.

MOTOR/MAGNET SALING MENGUNCI

Motor/magnet saling mengunci adalah fitur yang
mencegah daya diterapkan ke motor bor jika magnet
tidak dialiri listrik.

Motor magnet saling mengunci juga mencegah
magnet tidak dialiri listrik ketika motor sedang berjalan.

Hubungkan hanya ke arus AC fase-tunggal dan hanya
ke voltase sistem yang tertera di pelat rating.

Sambungkan terlebih dulu perangkat arus sisa (Fl,
RCD, PRCD).

Hanya colokkan apabila mesin mati.

Jaga jarak aman kabel mains dari jangkauan kerja
mesin. Selalu jauhkan kabel di belakang Anda.

PEMELIHARAAN

M= DO @O

Sebelum digunakan, periksa mesin, kabel, tali
pengaman dan steker untuk mengetahui apakah ada
kerusakan atau kelelahan material. Perbaikan hanya
bisa dilakukan oleh agen layanan resmi.

Slot ventilasi mesin harus tetap bersih setiap saat.

Kadang-kadang, beri beberapa tetes oli ke gerigi rak
. Bantalan poros transpor memotong sendiri dan tidak
boleh diberi pelumas.

Beri pelumas pada permukaan luncur pembawa
dengan pelumas Molykote.

Bersihkan debu dan serpihan dari perkakas. Jaga
pegangan perkakas tetap bersih, kering dan bebas
oli dan gemuk. Hanya gunakan sabun lunak dan kain
lembap untuk membersihkan perkakas karena agen
dan bahan pelarut pembersih tertentu berbahaya bagi
plastik dan komponen yang disekat lainnya. Jangan
sekali-kali menggunakan bahan pelarut yang mudah
terbakar di sekitar peralatan ini.

Gunakan hanya aksesori Milwaukee dan suku cadang
Milwaukee. Jika komponen yang belum dijelaskan
perlu diganti, silakan hubungi agen servis Milwaukee.
Bila perlu, tampilan produk yang dibongkar dapat
dipesan. Sebutkan no. artikel serta tipe mesin yang
dicetak pada label dan pesan gambarnya di agen
servis terdekat Anda.

SIMBOL

/| AVARAN PERINGATAN!

Sentiasa tanggalkan palam dari soketnya
sebelum menjalankan sebarang kerja pada

O~ f
mesin.
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Selalu  bekerja  berpasangan  ketika
menggunakan dudukan mesin bor di atas
ketinggian kepala. Bawa perkakas listrik
di antara Anda berdua guna menghindari
cedera punggung.

Sila baca arahan dengan teliti sebelum
memulakan mesin.

Gunakan selalu kacamata keselamatan kerja
ketika menggunakan mesin.

Pakai pelindung telinga!

Gunakan sarung tangan.

BAHAYA! Untuk mengurangi risiko cedera,
selalu jauhkan tangan, kain, pakaian, dsb.,
dari komponen yang bergerak dan serpihan.
Jangan berusaha membuang serpihan
ketika pemutar sedang berputar. Serpihan
itu tajam dan dapat menarik benda ke
komponen yang bergerak.

Dilarang membawa bersama komponen
logam dan jam.

Orang yang membawa alat pacu jantung
atau implan medis lainnya tidak boleh
menggunakan dudukan mesin bor.

Dilarang membawa media gnet atau
elektronik.

Alat ini tidak boleh terkena hujan sama
sekali.

Mata bor lubang inti

Mata bor padat

Jangan membuang perkakas listrik bersama
dengan material limbah rumah tangga.
Perkakas listrik dan peralatan elektronik
yang telah mencapai akhir masa pakainya
harus dikumpulkan secara terpisah dan
dikembalikan ke fasilitas daur ulang yang
ramah lingkungan. Tanyakan kepada
otoritas atau penyalur setempat mengenai
daur ulang dan titik pengumpulan.

Pembinaan Kelas Il, alat yang perlindungan
daripada kejutan elektrik tidak bergantung
kepada penebatan asas sahaja, tetapi
apabila langkah berjaga-jaga keselamatan
tambahan, seperti penebatan berganda atau
penebatan diperkukuhkan, disediakan.

30 Bahasa Indonesia



Bahasa Indonesia 31




961011973-01(A)



