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Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. The sawtooth should come out of the
workpiece less than a full tooth height.
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Sesuaikan kedalaman pemotongan dengan
ketebalan benda kerja. Gigi gergaji harus menonjol
keluar dari benda kerja kurang dari tinggi satu gigi
penuh.
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TECHNICAL DATA M18 FTS210

Battery voltage 18V
No-load speed 6300/min
Frequency band 2402-2480 MHz
Radio-frequency power 1.8 dBm
Saw blade diameter x hole diameter 210 x 25.4 mm
Saw blade body thickness (max) 1.45 mm
Tooth thickness

Minimum 1.8 mm

Maximum 2.2mm
Maximum cutting depth at 0 / 45° 63.5/44 mm
Maximum distance between rip fence and saw blade

Left 310 mm

Right 525 mm /622 mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2014 (Li-lon 2.0 Ah - 12.0 Ah) 21.2 kg - 22.3 kg
Recommended ambient operating temperature -18°C - +50°C
Recommended battery types M18B.../ M18 HB...
Recommended charger M12-18.../ M18 DFC
Noise information
Noise emission values determined according to EN 62841

Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 92.37 dB(A)

Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 103.37 dB(A)
Wear ear protectors.

PRODUCT DESCRIPTION

Miter gauge

Anti-kickback pawls

Riving knife with guard / Blade guard
Rip fence

Battery

Power switch / Switch cover
Height adjusting handwheel
Bevel locking lever

. Bevel scale

10. Fence adjusting wheel

11. Throat plate / Throat plate latch
12. Extending flip fence

CONOTA~WN =

13. Push stick

14. Rip scale indicator

15. Rip scale

16. Fence latches

17. Fence lock

18. Blade wrench storage / Blade wrench
19. Riving knife

20. Riving knife / Riving knife with guard storage
21. Dust chute

22. Miter gauge storage

23. Anti-kickback pawls storage




E WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations, and specifications provided
with this power tool. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire, and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ SAFETY INSTRUCTIONS FOR TABLE SAWS|

GUARDING RELATED WARNINGS

e Keep the guards in place. The guards must be in
working order and must be properly mounted. A
guard that is loose, damaged, or is not functioning
correctly must be repaired or replaced.

e Always use the saw blade guard, riving knife,
and anti-kickback device for every through-
cutting operation. For through-cutting operations
where the saw blade cuts completely through the
thickness of the workpiece, the guard and other
safety devices help reduce the risk of injury.

e Reattach the guarding system immediately after
completing an operation (such as rabbeting),
which requires removal of the guard, riving knife,
and the anti-kickback device. The guarding system
devices help reduce the risk of injury.

e Make sure that the saw blade is not contacting
the guard, riving knife, or the workpiece before
the switch is turned on. Inadvertent contact of the
items with the saw blade could cause a hazardous
condition.

e Adjust the riving knife as described in the
instruction manual. Incorrect spacing, positioning,
and alignment can make the riving knife ineffective
in reducing the likelihood of kickback.

e For the riving knife and anti-kickback device to
work, they must be engaged in the workpiece. The
riving knife and anti-kickback device are ineffective
when cutting workpieces that are too short to be
engaged with the riving knife and anti-kickback
device. Under these conditions, a kickback cannot
be prevented by the riving knife and anti-kickback
device.

e Use the appropriate saw blade for the riving knife.
For the riving knife to function properly, the saw
blade diameter must match the appropriate riving
knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and
the cutting width of the saw blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

CUTTING PROCEDURES WARNINGS

° E DANGER! Never place fingers or hands in the
vicinity or in line with the saw blade. A moment of
inattention or a slip could direct your hand towards
the saw blade and result in serious personal injury.

o Feed the workpiece into the saw blade only against
the direction of rotation. Feeding the workpiece in
the same direction that the saw blade is rotating
above the table may result in the workpiece, and
your hand, being pulled into the saw blade.

e Never use the mitre gauge to feed the workpiece
when ripping and do not use the rip fence as

a length stop when cross cutting with the mitre
gauge. Guiding the workpiece with the rip fence
and the mitre gauge at the same time increases
the likelihood of saw blade binding and kickback.

e When ripping, always apply the workpiece feeding
force between the fence and the saw blade. Use
a push stick when the distance between the fence
and the saw blade is less than 150 mm and use a
push block when the distance is less than 50 mm.
Work helping devices keeps your hand at a safe
distance from the saw blade.

e Use only the push stick provided by the
manufacturer or constructed in accordance with
the instructions. The push stick provides sufficient
distance of the hand from the saw blade.

e Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your hand
to slip into the saw blade.

e Do not perform any operation freehand. Always
use either the rip fence or the mitre gauge to
position and guide the workpiece. Freehand
means using your hands to support or guide the
workpiece, in lieu of a rip fence or mitre gauge.
Freehand sawing leads to misalignment, binding,
and kickback.

e Never reach around or over a rotating saw blade.
Reaching for a workpiece may lead to accidental
contact with the moving saw blade.

e Provide an auxiliary workpiece support to the
rear and sides of the saw table for long or wide
workpieces to keep them level. A long or wide
workpiece tends to pivot on the table’s edge
causing loss of control, saw blade binding, and
kickback.

e Feed the workpiece at an even pace. Do not bend
or twist the workpiece. If jamming occurs, turn off
and unplug the product immediately then clear the
jam. Jamming the saw blade by the workpiece can
cause kickback or stall the motor.

e Do not remove the pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw blade
guard and the saw blade pulling your fingers into
the saw blade. Turn off the saw and wait until the
saw blade stops before removing the material.

e Use an auxiliary fence in contact with the tabletop
when ripping workpieces less than 2 mm thick. A
thin workpiece may wedge under the rip fence and
create a kickback.

KICKBACK CAUSES AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due
to a pinched, jammed saw blade, or misaligned line of
cut in the workpiece with respect to the saw blade, or
when a part of the workpiece binds between the saw
blade and the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted
from the table by the rear portion of the saw blade and
is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse or incorrect
operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.



e Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side of
the saw blade as the fence. Kickback may propel
the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.

e Never reach over or behind the saw blade to pull or
to support the workpiece. Accidental contact with
the saw blade may occur or kickback may drag
your fingers into the saw blade.

e Never hold and press the workpiece that is being
cut off against the rotating saw blade. Pressing
the workpiece being cut off against the saw blade
creates a binding condition and kickback.

e Align the fence to be parallel with the saw blade.
A misaligned fence pinches the workpiece against
the saw blade and create kickback.

e Use a featherboard to guide the workpiece against
the table and fence when making non-through cuts
such as rabbeting. A featherboard helps to control
the workpiece in the event of a kickback.

e Use extra caution when making a cut into blind
areas of assembled workpieces. The protruding
saw blade may cut objects that can cause kickback.

e Support large panels to minimise the risk of saw
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under all portions of the panel overhanging
the tabletop.

e Use extra caution when cutting a workpiece that
is twisted, knotted, warped, or does not have a
straight edge to guide it, with a mitre gauge or
along the fence. A warped, knotted, or twisted
workpiece is unstable and causes misalignment of
the kerf with the saw blade, binding, and kickback.

e Never cut more than one workpiece stacked
vertically or horizontally. The saw blade could pick
up one or more pieces and cause kickback.

e When restarting the saw with the saw blade in the
workpiece, centre the saw blade in the kerf so that
the saw teeth are not engaged in the material. If
the saw blade binds, it may lift the workpiece and
cause kickback when the saw is restarted.

e Keep saw blades clean, sharp, and with sufficient
set. Never use warped saw blades or saw blades
with cracked or broken teeth. Sharp and properly
set saw blades minimise binding, stalling and
kickback.

TABLE SAW OPERATING PROCEDURE
WARNINGS

e Turn off the table saw and disconnect the battery
pack when removing the table insert, changing
the saw blade or making adjustments to the riving
knife, anti-kickback device or blade guard, and
when the product is left unattended. Precautionary
measures help avoid accidents.

e Never leave the product unattended when it is
running. Turn it off and don’t leave the product
until it comes to a complete stop. An unattended
running saw is an uncontrolled hazard.

e Locate the product in a well-lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It

should be installed in an area that provides enough
room to easily handle the size of your workpiece.
Cramped, dark areas, and uneven, slippery floors
invite accidents.

e Frequently clean and remove sawdust from under
the saw table and the dust collection device.
Accumulated sawdust is combustible and may
self-ignite.

e The product must be secured. A table saw that is
not properly secured may move or tip over.

e Remove tools, wood scraps, etc. from the table
before the product is turned on. Distraction or a
potential jam can be dangerous.

e Always use saw blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Saw
blades that do not match the mounting hardware
of the saw runs off-centre causing loss of control.

e Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts, or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

e Never stand on the product, do not use it as a
stepping stool. Serious injury could occur if the
product is tipped or if the cutting tool is accidentally
contacted.

e Make sure that the saw blade is installed to rotate
in the proper direction. Do not use grinding wheels,
wire brushes, or abrasive wheels on a table
saw. Improper saw blade installation or use of
accessories not recommended may cause serious
injury.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS|

Dadoing, ploughing, resawing, and moulding head
cutting is prohibited. Wear ear protectors. Exposure to
noise can cause hearing loss.

Use protective equipment. Always wear safety glasses
when working with the product. The use of protective
clothing is recommended, such as dust mask,
protective gloves, sturdy non-slip footwear, helmet,
and ear defenders.

The dust produced when using the product may be
harmful to health. Do not inhale the dust. Use a dust
absorption system and wear a suitable dust protection
mask. Remove deposited dust thoroughly, e.g. with a
vacuum cleaner.

Ensure that the product is always stable and secure.

Before using the product please read the instructions.
If possible, have the product demonstrated.

Do not use saw blades that are damaged or deformed

Only use saw blades that have been properly
sharpened.

Use only woodworking blades specified in the manual,
that comply with EN 847-1.

To minimise noise, the product must be sharpened
and all noise reducing elements (covers etc.) must be
properly adjusted.

Only use tools that meet standard EN 847-1.
Transport and store the tools in a suitable receptacle.



Itis necessary to select a saw blade that is suitable for
the material being cut.

It is essential to adhere to the maximum speed
specified on the saw blade.

Do not use saw blades made of high-speed steel.
Do not use abrasion disks in the product.

ADDITIONAL BATTERY SAFETY WARNINGS

B WARNING! To reduce the risk of fire, personal
injury, and product damage due to a short circuit,
never immerse the product, battery pack, or charger
in fluid or allow fluid to flow inside them. Corrosive or
conductive fluids, such as seawater, certain industrial
chemicals, and bleach or bleach-containing products,
etc., can cause a short circuit.

Use only System M18 chargers for charging System
M18 battery packs. Do not use battery packs from
other systems.

Never break open battery packs and chargers, and
store them only in dry rooms. Keep the battery packs
and chargers dry at all times.

WARNING! The product contains a button-
type/coin cell lithium battery. A new or used
battery can cause severe internal burns and
lead to death in as little as 2 hours if swallowed or if it
enters the body. Always secure the cover on the
battery compartment. If it does not close securely, stop
the device, remove the battery and keep it out of reach
of children. Seek medical attention immediately if the
battery has been swallowed or has entered the body.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

Use the circular saw to cut wood and wood-like
products.

Never use the product to cut materials other than
those specified in the instruction manual.

Stock that have a round or irregular cross section
(such as firewood) must not be cut, as it cannot be
securely held during cutting. When sawing thin stock
laid on the edge, a suitable auxiliary fence must be
used for firm support.

Rip cutting, cross cutting, mitre cutting, and bevel
cutting using a max. one mounted saw blade.

Do not use the product for any other purpose.

RESIDUAL RISKS

Even when the product is used as prescribed, it is still
impossible to completely eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in use and
the operator should pay special attention to avoid the
following:
e Impairment of hearing

- Restrict exposure, and wear appropriate hearing

protection.

e Injury caused by vibration
- Limit the amount of exposure.

e Health hazards caused by breathing dust
developed when sawing wood

- Wear a mask if necessary.

MAINTENANCE

Remove the battery pack before starting any
adjustment, cleaning, and maintenance work on the
product.

Be sure to disconnect the product from the power
supply before attaching or removing the saw blade.

Remove dust regularly. Remove the sawdust that has
accumulated inside the saw to avoid the risk of fire.

Replace the table insert when worn.

The product and guarding system should be cleaned
with a soft, dry cloth.

The ventilation slots of the product must be kept clear
at all times.

Use only MILWAUKEE accessories and MILWAUKEE
spare parts. Should components that have not been
described need to be replaced, contact one of our
MILWAUKEE service centres (see our list of guarantee
or service addresses).

If needed, an exploded view of the product can be
ordered. State the product type and the serial number
on the label, and order the drawing at your local
service centres.

BATTERIES

Battery packs that have not been used for some time
should be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C reduce the
performance of the battery pack. Avoid extended
exposure to heat or sunshine (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be
kept clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be
fully charged, after use. Battery packs that have not
been used for some time should be recharged before
use.

To obtain the longest possible battery life remove the
battery pack from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

e Store the battery pack where the temperature is
below 27°C and away from moisture.

e Store the battery packs in a 30% - 50% charged
condition.

e Every six months of storage, charge the pack as
normal.

Do not dispose of used battery packs in the household
refuse or by burning them. MILWAUKEE Distributors
offer to retrieve old batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal
objects (short circuit risk).

Battery acid may leak from damaged batteries under
extreme load or extreme temperatures. In case of
contact with battery acid, wash it off immediately
with soap and water. In case of eye contact, rinse
thoroughly for at least 10 minutes and immediately
seek medical attention.



No metal parts must be allowed to enter the battery
section of the charger (short circuit risk).

BATTERY PACK PROTECTION

In extremely high torque, binding, stalling, and short
circuit situations that cause high current draw, the
product stops for about 2 seconds and then the
product turns off. To reset, release the trigger. Under
extreme circumstances, the internal temperature of
the battery could become too high. If this happens,
the battery shuts down. Release the trigger to reset or
place the battery on the charger to charge and reset it.

TRANSPORTING LITHIUM BATTERIES

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous
Goods Legislation requirements.

Always keep hands away from the path
of the saw blade.

The product is suitable for indoor use
only. Never expose the product to rain.

Accessory - Not included in standard
equipment, available as an accessory.

Featherboard and push blocks can be
purchased from specialist dealers. Use
only high quality accessories.

No-load speed

Transportation of those batteries has to be done in

accordance with local, national, and international

provisions and regulations.

e Batteries can be transported by road without ——- Direct Current
further requirements.

Commercial transport of Lithium-lon batteries E Do not dispose of electric tools,

Volts

<o

by third parties is subject to Dangerous Goods batteries, or rechargeable batteries .
Regulations. Transport preparation and transport togetljer with householq waste material.
are exclusively to be carried out by appropriately Electric tools and batteries that have

trained persons and the process has to be reached the end of their life must be
accompanied by corresponding experts. collected separately and returned to an
. . environmentally compatible recycling
When transporting batteries: facility. Check with your local authority
e Ensure that battery contact terminals are protected or retailer for recycling advice and
and insulated to prevent short circuit. collection point.

Ensure that battery pack is secured against
movement within packaging.

Do not transport batteries that are cracked or
leaking.

Check with forwarding company for further advice.

SYMBOLS

Read the instructions carefully before
starting the product.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting
any work on the product.

Wear ear protectors.

Wear a suitable dust protection mask.

Always wear goggles when using the
product.

Wear gloves.
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DATA TEKNIS M18 FTS210

Tegangan baterai 18V
Kecepatan tanpa beban 6300/min
Pita frekuensi 2402-2480 MHz
Daya pancar-frekuensi Radio 1,8 dBm
Diameter mata gergaji x diameter lubang 210 x 25,4 mm
Ketebalan tubuh mata gergaji (maksimum) 1,45 mm
Ketebalan gigi

Minimal 1,8 mm

Maksimal 2,2 mm
Kedalaman pemotongan maksimum pada 90°/45° 63,5/44 mm
Jarak maksimum antara pembatas dan bilah gergaiji

Kiri 310 mm

Benar 525 mm /622 mm
Bobot sesuai dengan Prosedur EPTA 01/2014 (Li-ion 2,0 Ah - 12,0 Ah) 21,2 kg - 22,3 kg
Suhu pengoperasian sekitar yang direkomendasikan -18°C - +50°C
Paket baterai yang direkomendasikan M18B.../ M18 HB...
Pengisi daya yang direkomendasikan M12-18.../ M18 DFC

Informasi kebisingan
Nilai emisi derau ditentukan menurut EN 62841
Tingkat tekanan suara (K Ketidakpastian=3dB(A)) 92,37 dB(A)
Tingkat daya suara (K Ketidakpastian=3dB(A)) 103,37 dB(A)
Pakai pelindung telinga.

DESKRIPSI PRODUK

1. Panduan sudut 13. Tongkat pendorong
2. Tuas anti-sentakan 14. Indikator skala pembelahan
3. Pisau pembelah dengan pelindung / pelindung  15. Skala pembelahan
bilah 16. Gerendel pembatas
4. Pembatas 17. Kunci pembatas
5. Baterai 18. Ruang simpan kunci pas bilah gergaji / Kunci pas
6. Sakelar daya / Tutup sakelar bi_Iah gergaji
7. Roda tangan pengatur ketinggian 19. Pisau pembelah
8. Tuas penguncian bevel 20. Pisau pembelah / Pisau pembelah dengan ruang
9. Pengukur bevel simpan pelindung
10. Roda pengatur pembatas 21. Talang debu
11. Pelat tenggorokan / gerendel pelat tenggorokan 22. Ruang simpan panduan sudut
12. Flip fence panjang 23. Ruang simpan tuas anti-sentakan

68 Bahasa Indonesia



E PERINGATAN! Baca semua peringatan
keselamatan, petunjuk, ilustrasi, dan spesifikasi yang
disertakan bersama produk. Jika tidak mematuhi
peringatan dan petunjuk, dapat berakibat sengatan
listrik, kebakaran, dan/atau cedera parah.

Simpan semua peringatan dan petunjuk sebagai
referensi sewaktu-waktu.

A\ PETUNJUK KESELAMATAN UNTUK GERGAJI MEJA

PERINGATAN TERKAIT PELINDUNG

Jaga pelindung tetap berada di tempatnya.
Pelindung harus dalam kondisi kerja dan dipasang
dengan benar. Pelindung yang longgar, rusak,
atau tidak berfungsi baik harus diperbaiki atau
diganti.

Selalu gunakan pelindung bilah gergaji, pisau
pembelah (riving knife), dan perangkat anti
sentakan untuk setiap operasi pemotongan
tembus. Untuk operasi pemotongan tembus ketika
bilah gergaji memotong menembus ketebalan
benda kerja sepenuhnya, pelindung dan perangkat
keselamatan lainnya membantu mengurangi risiko
cedera.

Pasang kembali sistem pelindung segera setelah
menyelesaikan satu operasi (seperti pemotongan
ceruk/rabbeting), yang memerlukan pelepasan
pelindung, pisau pembelah, dan perangkat anti-
sentakan. Perangkat sistem pelindung membantu
mengurangi risiko cedera.

Pastikan bilah gergaji tidak mengenai pelindung,
pisau pembelah, atau benda kerja sebelum sakelar
dinyalakan. Kontak benda kerja dengan bilah
gergaji yang tidak disengaja dapat menyebabkan
situasi yang membahayakan.

Atur pisau pembelah seperti yang dijelaskan di
buku petunjuk. Jarak, posisi, dan kesejajaran yang
tidak tepat dapat membuat pisau pembelah tidak
efektif dalam mengurangi kemungkinan sentakan.

Agar pisau pembelah dan perangkat anti-sentakan
berfungsi, keduanya harus terpasang dalam
benda kerja. Pisau pembelah dan perangkat anti-
sentakan tidak berfungsi efektif saat memotong
benda kerja yang terlalu pendek untuk dipasang
dengan pisau pembelah dan perangkat anti-
sentakan. Dalam kondisi ini, sentakan tidak dapat
dicegah dengan pisau pembelah dan perangkat
anti-sentakan.

Gunakan bilah gergaji yang sesuai untuk pisau
pembelah. Agar pisau pembelah berfungsi
dengan baik, diameter bilah gergaji harus cocok
dengan pisau pembelah yang sesuai dan badan
bilah gergaiji harus lebih tipis dari ketebalan pisau
pembelah dan lebar pemotongan bilah gergaji
harus lebih lebar dari ketebalan pisau pembelah.

PERINGATAN PROSEDUR PEMOTONGAN

BAHAYA! Jangan pernah meletakkan jari
atau tangan di sekitar atau sejajar dengan bilah
gergaji. Lengah sesaat atau tergelincir dapat
membuat tangan Anda mengarah ke bilah gergaji
dan mengakibatkan cedera diri yang parah.

Dorong benda kerja ke dalam bilah gergaji hanya
dalam arah berlawanan dengan arah putaran.
Mendorong benda kerja dengan arah yang sama
dengan bilah gergaji yang berputar di atas meja
dapat mengakibatkan benda kerja, dan tangan
Anda, tertarik ke bilah gergaji.

Jangan pernah menggunakan panduan sudut
untuk mendorong benda kerja saat membelah
dan jangan menggunakan pembatas (rip fence)
sebagai pengukur panjang saat memotong silang
dengan panduan sudut. Memandu benda kerja
dengan pembatas dan panduan sudut pada waktu
bersamaan meningkatkan kemungkinan bilah
gergaji tersangkut dan menyentak.

Saat membelah, selalu terapkan gaya
pengumpanan benda kerja antara pembatas dan
bilah gergaji. Gunakan tongkat pendorong bila
jarak antara pagar dan bilah gergaji kurang dari
150 mm dan gunakan balok penekan bila jaraknya
kurang dari 50 mm. Alat bantu kerja menjaga
tangan Anda berada pada jarak yang aman dari
bilah gergaiji.

Hanya gunakan tongkat pendorong yang
disediakan  oleh produsen atau  dibuat
sesuai dengan instruksi. Tongkat pendorong
memungkinkan jarak yang cukup antara tangan
dengan bilah gergaji.

Jangan pernah menggunakan tongkat pendorong
yang rusak atau terpotong. Tongkat pendorong
yang rusak dapat patah dan menyebabkan tangan
Anda tergelincir ke dalam bilah gergaji.

Jangan melakukan operasi apa pun dengan
tangan kosong. Selalu gunakan pembatas atau
panduan sudut untuk memosisikan dan memandu
benda kerja. Bekerja dengan tangan bebas berarti
menggunakan tangan Anda untuk menopang
atau memandu benda kerja, sebagai pengganti
pembatas atau panduan sudut. Penggergajian
tangan bebas menyebabkan ketidaksejajaran,
tersangkut, dan sentakan.

Jangan pernah menjangkau ke sekitar atau
melewati bilah gergaji yang berputar. Meraih
benda kerja dapat menyebabkan kontak yang tidak
disengaja dengan bilah gergaji yang bergerak.
Sediakan penyangga benda kerja tambahan
ke bagian belakang dan samping meja gergaji
untuk benda kerja yang panjang atau lebar untuk
menjaganya tetap rata. Benda kerja yang panjang
atau lebar cenderung berputar di tepi meja dan
menyebabkan hilangnya kendali, tersangkutnya
bilah gergaiji, dan sentakan.

Umpankan benda kerja dengan kecepatan yang
stabil. Jangan membengkokkan atau memelintir
benda kerja. Jika terjadi kemacetan, segera
matikan dan cabut produk kemudian perbaiki
kemacetan tersebut. Kemacetan mata gergaji oleh
benda kerja dapat menyebabkan sentakan atau
kemacetan motor.

Jangan melepaskan potongan bahan potong saat
gergaji sedang bekerja. Material bisa tersangkut
di antara pembatas atau di dalam pelindung bilah
gergaji dan bilah gergaji menarik jari Anda ke arah
bilang gergaji. Matikan gergaji dan tunggu sampai
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bilah gergaji berhenti sebelum mengeluarkan
material.

e Gunakan pembatas tambahan yang menyentuh
bagian atas meja saat membelah benda kerja
dengan tebal kurang dari 2 mm. Benda kerja
yang tipis dapat terjepit di bawah pembatas dan
menimbulkan sentakan.

SENTAKAN - PENYEBAB DAN PERINGATAN
TERKAIT

Sentakan adalah reaksi benda kerja secara tiba-tiba
yang ditimbulkan oleh bilah gergaji yang terjepit,
macet, atau garis potongan pada benda kerja yang
tidak sejajar terhadap bilah gergaji, atau ketika bagian
benda kerja tersangkut antara bilah gergaji dan
pembatas atau objek tidak bergerak lainnya.

Yang paling sering terjadi selama sentakan, benda
kerja terangkat dari meja oleh bagian belakang bilah
gergaji dan terdorong ke arah operator.

Sentakan adalah akibat penyalahgunaan gergaji dan/

atau prosedur atau kondisi pengoperasian yang tidak

tepat dan dapat dihindari dengan melakukan tindakan
pencegahan sebagaimana disebutkan di bawah ini.

e Jangan pernah berdiri dalam posisi sejajar
langsung dengan bilah gergaji. Selalu posisikan
tubuh Anda pada sisi bilah gergaji yang sama
dengan pembatas. Sentakan dapat mendorong
benda kerja dengan kecepatan tinggi ke arah siapa
pun yang berdiri di depan dan sejajar dengan mata
gergaji.

e Jangan pernah menjangkau ke atas atau ke
belakang bilah gergaji untuk menarik atau
menyangga benda kerja. Dapat terjadi kontak
yang tidak disengaja dengan bilah gergaji atau
sentakan dapat menyeret jari Anda ke arah bilah
gergaji.

e Jangan pernah memegang dan menekan benda
kerja yang sedang dipotong melawan bilah gergaji
yang berputar. Menekan benda kerja yang sedang
dipotong terhadap bilah gergaji menciptakan
kondisi pengikatan dan sentakan.

e Sejajarkan pembatas agar paralel dengan bilah
gergaji. Pembatas yang tidak sejajar menjepit
benda kerja ke mata gergaji dan menyebabkan
sentakan.

e Gunakan featherboard untuk memandu benda
kerja ke meja dan pembatas saat melakukan
pemotongan tidak tembus seperti pembuatan
ceruk/rabbeting. Featherboard membantu
mengontrol benda kerja saat terjadi sentakan.

e Berhati-hatilah saat membuat pemotongan ke
arah area buta dari benda kerja rakitan. Bilah
gergaji yang terjulur bisa memotong objek yang
dapat menyebabkan sentakan.

e Beri penyangga pada panel besar untuk
meminimalisir risiko bilah gergaji terjepit dan
menyentak. Panel besar cenderung melorot
dikarenakan  beratnya.  Penyangga  harus
ditempatkan di bawah seluruh bagian panel yang
terjulur dari atas meja.

e Berhati-hatilah saat memotong benda kerja yang
bengkok, kusut, melengkung, atau tidak memiliki
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tepi lurus untuk memandunya, dengan panduan
sudut atau di sepanjang pembatas. Benda kerja
yang melengkung, kusut, atau bengkok tidak
stabil dan menyebabkan ketidaksejajaran garitan
dengan bilah gergaji, tersangkut, dan sentakan.

e Jangan pernah memotong lebih dari satu
benda kerja yang ditumpuk secara vertikal atau
horizontal. Bilah gergaji bisa menusuk satu atau
lebih benda kerja dan menyebabkan sentakan.

e Saat memulai ulang gergaji dengan bilah gergaji
di dalam benda kerja, tancapkan mata gergaji di
kerf sehingga gigi gergaji tidak melekat di dalam
bahan. Jika bilah gergaji tersangkut, bilah gergaji
dapat mengungkit benda kerja dan menyebabkan
sentakan saat gergaji dimulai kembali.

e Jaga bilah gergaji tetap bersih, tajam, dan
dengan perangkat yang memadai. Jangan pernah
menggunakan bilah gergaji yang melengkung atau
bilah gergaji dengan gigi yang retak atau patah.
Bilah gergaji yang tajam dan dipasang dengan
benar meminimalkan kemacetan, sangkutan, dan
sentakan.

PERINGATAN PROSEDUR PENGOPERASIAN
GERGAJI MEJA

e Matikan gergaji meja dan lepaskan unit baterai
saat melepas sisipan meja, mengganti bilah
gergaji atau melakukan penyesuaian pada pisau
pembelah, perangkat anti-sentakan atau pelindung
bilah, dan saat produk tidak digunakan. Tindakan
pencegahan membantu mencegah terjadinya
kecelakaan.

e Jangan pernah meninggalkan produk tanpa
pengawasan saat produk sedang menyala.
Matikan produk dan jangan tinggalkan produk
sampai benar-benar berhenti. Gergaji yang
menyala tanpa pengawasan adalah bahaya yang
tidak terkendali.

e Tempatkan produk di tempat yang cukup terang
dan datar di mana Anda dapat menjaga pijakan
dan keseimbangan yang baik. Produk harus
dipasang di area yang menyediakan cukup ruang
untuk dengan mudah menangani ukuran benda
kerja Anda. Area yang sempit, gelap, dan lantai
yang tidak rata dan licin rawan menimbulkan
kecelakaan.

e Sering-seringlah membersihkan dan membuang
serbuk gergaji dari bawah meja gergaji dan
alat pengumpul debu. Serbuk gergaji yang
terakumulasi mudah terbakar dan dapat terbakar
dengan sendirinya.

e Produk harus dieratkan. Gergaji meja yang tidak
dieratkan dengan benar dapat bergerak atau
terbalik.

e Singkirkan perkakas, sisa kayu, dll dari meja
sebelum produk dinyalakan. Gangguan atau
potensi kemacetan dapat membahayakan.

e Selalu gunakan bilah gergaji dengan ukuran dan
bentuk lubang punjung yang benar (wajik versus
bulat). Bilah gergaji yang tidak sesuai dengan
perangkat keras pemasangan gergaji akan lepas
dari pusatnya, menyebabkan hilangnya kendali.



e Jangan pernah menggunakan alat pemasangan
bilah gergaji yang rusak atau tidak tepat seperti
flensa, cincin bilah gergaji, baut, atau mur.
Perangkat pemasangan ini dirancang khusus
untuk gergaji Anda, untuk pengoperasian yang
aman dan kinerja optimal.

e Jangan berdiri di atas produk, jangan gunakan
produk sebagai bangku pijakan. Cedera serius
dapat terjadi jika produk terjungkal atau jika alat
pemotong tersentuh secara tidak sengaja.

e Pastikan bilah gergaji dipasang untuk berputar ke
arah yang benar. Jangan gunakan roda gerinda,
sikat kawat, atau roda abrasif pada gergaji meja.
Pemasangan bilah gergaji yang tidak tepat atau
penggunaan aksesori yang tidak disarankan dapat
menyebabkan cedera parah.

PETUNJUK KESELAMATAN DAN KERJA TAMBAHAN

Dilarang membuat dado, membajak, menggergaji
ulang, dan memotong kepala cetakan. Pakai
pelindung telinga. Berada di lingkungan yang bising
dapat menyebabkan gangguan pendengaran.

Gunakan peralatan pelindung. Selalu kenakan kaca
mata pelindung saat bekerja menggunakan produk
ini. Dianjurkan memakai pakaian pelindung, seperti
masker debu, sarung tangan pelindung, sepatu alas
karet yang kokoh, helm, dan pelindung telinga.

Debu yang timbul saat menggunakan alat ini dapat
membahayakan kesehatan. Jangan menghirup
debu. Gunakan sistem penyedot debu dan masker
debu yang tepat. Buang semua kumpulan debu, mis.
dengan pembersih vakum.

Pastikan produk selalu stabil dan terkunci.

Sebelum menggunakan alat ini harap baca petunjuk.
Jika memungkinkan mintalah alat ini diuji coba.
Jangan menggunakan gergaji yang rusak atau cacat
Hanya gunakan bilah gergaji yang telah diasah
dengan baik.

Hanya gunakan pisau pengerjaan kayu sebagaimana
ditentukan pada manual ini, yang sesuai dengan EN
847-1.

Untuk meminimalkan derau, produk harus diasah dan
semua elemen pengurang derau (penutup, dll.) harus
disetel dengan benar.

Hanya gunakan alat yang memenuhi Standar EN 847-
1.

Angkut dan simpan alat-alat dalam wadah yang
sesuai.

Pilihlah mata gergaji yang cocok untuk material yang
sedang dipotong.

Sangat penting untuk mematuhi kecepatan maksimum
yang tertera pada bilah gergaiji.

Jangan menggunakan gergaji yang terbuat dari baja
kecepatan tinggi.

Jangan gunakan cakram abrasif di mesin ini.

PERINGATAN KESELAMATAN BATERAI TAMBAHAN

m PERINGATAN! Untuk mengurangi risiko
kebakaran, cedera pribadi, dan kerusakan produk

akibat hubungan arus pendek, jangan pernah
merendam alat, baterai atau charger Anda dalam
cairan atau membiarkan cairan mengalir di dalamnya.
Cairan korosif atau konduktif, seperti air laut, bahan
kimia industri tertentu, dan produk pemutih atau
yang mengandung pemutih, dan sebagainya, dapat
menyebabkan hubungan arus pendek.

Hanya gunakan pengisi daya System M18 untuk

mengisi daya paket baterai System M18. Jangan
menggunakan unit baterai dari sistem lain.

Jangan sekali-kali membuka unit baterai dan pengisi
daya serta hanya simpan di tempat kering. Jaga
kemasan baterai dan pengisi daya tetap kering di
sepanjang waktu.

PERINGATAN! Produk ini mengandung
@ baterai sel litum berbentuk kancing/koin.

Baterai baru atau bekas dapat menyebabkan
luka bakar internal yang parah dan menyebabkan
kematian dalam waktu 2 jam jika tertelan atau masuk
ke dalam tubuh. Selalu kunci penutup kompartemen
baterai. Jika penutup tidak menutup dengan aman,
hentikan penggunaan perangkat, lepaskan baterai,
dan jauhkan dari anak-anak. Segera cari pertolongan
medis jika baterai tertelan atau masuk ke tubuh.

KONDISI PENGGUNAAN KHUSUS

Gunakan gergaji bundar untuk memotong kayu dan
produk seperti kayu.

Jangan pernah menggunakan produk untuk memotong
bahan selain yang ditentukan dalam buku manual.

Stok yang memiliki penampang bulat atau tidak teratur
(seperti kayu bakar) tidak boleh dipotong, karena tidak
dapat dipegang dengan aman selama pemotongan.
Saat memotong stok yang tipis baringkan di tepi,
pagar tambahan yang sesuai harus digunakan untuk
menopang dengan mantap.

Pembelahan, pemotongan silang, pemotongan sudut,
dan pemotongan miring menggunakan maks. satu
mata gergaji terpasang.

Jangan menggunakan produk untuk tujuan lain.

RISIKO RESIDU

Bahkan ketika produk digunakan seperti yang
ditentukan, masih tidak mungkin untuk sepenuhnya
menghilangkan faktor risiko residual tertentu. Bahaya
berikut mungkin timbul dalam penggunaan dan
operator harus memberikan perhatian khusus untuk
menghindari hal-hal berikut:

e Gangguan pendengaran

- Batasi paparan, dan gunakan pelindung telinga.
e cedera yang disebabkan oleh vibrasi
- Batasi jumlah paparan.

oleh
ketika

e Bahaya kesehatan
menghirup  debu
menggergaji kayu

- Gunakan masker jika perlu.

PEMELIHARAAN

Keluarkan baterai

yang disebabkan
yang terbentuk

sebelum memulai penyetelan,
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pembersihan, dan pemeliharaan pada produk.

Pastikan Anda melepaskan produk dari catu daya
sebelum memasang atau melepaskan mata gergaiji.

Bersihkan debu secara teratur. Keluarkan serbuk
gergaji yang telah terkumpul di dalam gergaji agar
terhindar dari risiko kebakaran.

Ganti meja masukan bila meja telah aus.

Produk dan sistem pelindung harus dibersihkan
dengan kain kering yang lembut.

Slot ventilasi produk tidak boleh tertutup sepanjang
waktu.

Gunakan hanya aksesori MILWAUKEE dan suku
cadang MILWAUKEE. Jika komponen yang belum
dijelaskan harus diganti, hubungi salah satu dari
pusat layanan MILWAUKEE kami (lihat daftar alamat
layanan/garansi kami).

Jika diperlukan, gambar pecahan komponen dapat
dipesan. Sebutkan tipe produk dan nomor seri yang
tertera pada label dan pesanlah gambarnya pada
agen layanan setempat.

BATERAI

Paket baterai yang belum digunakan selama
beberapa waktu harus diisi kembali dayanya sebelum
digunakan.

Suhu yang melebihi 50°C akan mengurangi kinerja
paket baterai. Hindari paparan berkepanjangan
terhadap panas atau sinar matahari (risiko panas
berlebihan).

Kontak pada pengisi daya dan paket baterai harus
dijaga kebersihannya.

Untuk masa pemakaian optimal, paket baterai harus
diisi dayanya hingga penuh setelah digunakan. Paket
baterai yang belum digunakan selama beberapa waktu
harus diisi kembali dayanya sebelum digunakan.

Untuk memaksimalkan masa pemakaian baterai,
lepaskan paket baterai dari pengisi daya setelah terisi
sepenuhnya.

Untuk penyimpanan paket baterai lebih dari 30 hari:

e Simpan paket baterai jika suhu berada di bawah
27°C dan jauhkan dari kelembapan.

e Simpan paket baterai dalam kondisi terisi dayanya
30% - 50%.

e Jika penyimpanan paket baterai mencapai enam
bulan, isi daya baterai seperti biasa.

Jangan membuang unit baterai bekas dalam sampah
rumah tangga atau membakarnya. Distributor
MILWAUKEE menawarkan untuk mengambil baterai
lama guna melindungi lingkungan kita.

Jangan menyimpan paket baterai bersama benda
logam (risiko arus pendek).

Asam baterai dapat merembes dari baterai yang
rusak akibat beban atau suhu yang ekstrem. Jika
asam baterai mengenai Anda, segera cuci dengan
sabun dan air Jika mengenai mata, bilas sebanyak-
banyaknya selama setidaknya 10 menit dan segera
dapatkan penanganan medis.

Tidak ada komponen logam yang diperbolehkan
memasuki kompartemen baterai pada pengisi daya
(risiko arus pendek).

PERLINDUNGAN KEMASAN BATERAI

Dalam kondisi torsi yang sangat tinggi, tersangkut,
mogok, dan Korsleting yang menyebabkan arus
tinggi, produk akan berhenti selama sekitar 2 detik
kemudian akan mati. Untuk menyetel ulang, lepaskan
pemicu. Dalam kondisi ekstrem, suhu dalam baterai
dapat meningkat. Jika hal ini terjadi, baterai akan
padam. Lepaskan pemicu untuk mengatur ulang
atau menempatkan baterai pada pengisi daya untuk
mengisi dan mengatur ulang.

MENGANGKUT BATERAI LITIUM

Baterai litium-ion tunduk pada persyaratan Legislasi
Barang Berbahaya.

Pengangkutan baterai ini harus dilakukan sesuai

regulasi dan peraturan daerah, nasional, dan

internasional.

e Baterai dapat diangkut melalui jalan darat tanpa
persyaratan khusus.

Pengangkutan komersial baterai Litium-ion oleh
pihak ketiga tunduk pada peraturan Barang
Berbahaya. Persiapan pengangkutan dan
pengangkutan harus dilakukan oleh orang yang
terlatih dan prosesnya harus didampingi oleh
pakar yang terkait.

Ketika mengangkut baterai:

e Pastikan bahwa terminal kontak baterai terlindungi
dan terisolasi untuk mencegah korsleting.
Pastikan wadah baterai sudah dikencangkan
agar tidak terpengaruh oleh pergerakan di dalam
pengemasannya.

e Jangan mengangkut baterai yang retak atau bocor.

Tanyakan kepada perusahaan pengiriman untuk
memperoleh pemberitahuan lebih lanjut.

SIMBOL

Baca petunjuk dengan cermat sebelum
memulai menggunakan produk.

PERHATIAN! PERINGATAN! BAHAYA!

Lepaskan paket baterai sebelum
memulai pekerjaan apa pun pada
produk.

Pakai pelindung telinga.

Pakai masker pelindung debu yang
tepat.

Selalu pakai kacamata goggle saat
menggunakan produk ini.

SHDNTEINT
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Pakai sarung tangan.

Selalu jauhkan tangan dari jalur bilah
gergaji.

Alat ini hanya cocok untuk penggunaan
di dalam ruangan. Alat ini tidak boleh
terkena hujan sama sekali.

Aksesori - Tidak disertakan dalam
perlengkapan standar, tersedia sebagai
aksesori.

Featherboard dan blok pendorong
dapat dibeli dari dealer khusus. Hanya
gunakan aksesori berkualitas tinggi.

8 D®H S

No Kecepatan tanpa beban

Vv Volt

pp— Arus Searah

Jangan membuang alat-alat listrik,

E baterai/baterai isi ulang bersama-
sama dengan sampah rumah tangga.
Peralatan listrik dan baterai yang telah
mencapai akhir masa pakainya harus
dikumpulkan secara terpisah dan
dikembalikan ke fasilitas daur ulang
yang kompatibel terhadap lingkungan.
Tanyakan kepada pihak berwenang
atau peritel setempat mengenai daur
ulang dan titik pengumpulan.
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THONG SO KY THUAT M18 FTS210

Dién ap pin 18V
Tbc do khong tai 6300/min
Bang tan 2402-2480 MHz
Céng suét tan sb radio 1,8 dBm
Puwéng kinh lwéi cra x dweng kinh 16 210 x 25,4 mm
Do day than lwdi cwa (t6i da) 1,45 mm
Bo day rang

Téi thiéu 1,8 mm

Téi da 2,2mm
Chiéu sau cét téi da & 90°/45° 63,5/ 44 mm
Khoang céch téi da gitra thanh ci va ludi cua

Bén trai 310 mm

Bén phai 525 mm / 622 mm
Trong lwgng theo EPTA-Procedure 01/2014 (Li-lon 2,0 Ah - 12,0 Ah) 21,2 kg - 22,3 kg
Nhiét dd moi trwerng khuyén nghi khi van hanh -18°C - +50°C
Loai pin dwgc khuyén nghi M18B.../ M18 HB...
B6 sac duoc khuyén nghi M12-18.../ M18 DFC

Théng tin vé tiéng 6n
Gia tri phat sinh tiéng dn dwoc xac dinh theo tiéu chudn EN 62841.
MUrc 4p suét am thanh (D6 bét dinh K = 3 dB(A)) 92,37 dB(A)
Mrc cuong do am thanh (D6 bat dinh K = 3 dB(A)) 103,37 dB(A)
Peo thiét bj bao vé tai.

MO TA SAN PHAM

1. Cir lay dau 13. Thanh day
2. Méu chéng giat nguoc 14. Chi béo thudc do ci
3. Dao tach I&p c6 khung bao vé / Khung bao vé lugi  15. Thudc do civ
cua 16. Chét tdm chén
4. Thanh civ 17. Khéa tdm chén
5. Pin 18. Bao quan co & ludi cwra / CO 1 lwdi cwa
6. Cong tic ngudn / Nap cong tac 19. Dao tach lop
7. Banh lai diéu chinh chidu cao 20. Dao tach I6p / Bao quan dao tach Iép c6 khung
8. Can khoa goc xién bdové
9. Thuwdc do goc xién 21.Méng chanbui
10. Banh diéu chinh thanh 22.Bao quan ci¥ lay dau
11. Mat nguyét / Chbt mat nguyét 23. Bao quan mau chong giat ngwoc

12. Thanh lat kéo dai ra dwoc
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E CANH BAO! Hay doc tit ca cac canh bao an
toan, hwéng dan, hinh minh hoa va thong sé ky thuat
di kém dung cu c6 dong co nay. Khdng tuan thu nhirng
canh bdo va chi dan co6 thé dan dén giat dién, hoa
hoan va/ho&c chan thuwong nghiém trong.

Git lai tAt ca nhirng canh bao va chi dan dé tham khao
sau nay.

A\ HUONG DAN AN TOAN DANH CHO MAY CU'A BAN

CAC CANH BAO LIEN QUAN DEN KHUNG BAO VE

e Gilr cac khung bao vé tai chd. Cac khung béo vé
phai hoat dong tét va phai dwoc lap dung céch.
Phai stra chira hodc thay thé khung bao vé bi Iéng,
hw héng hodc hoat dong khong chinh xac.

e Ludn s dung khung bado vé Iudi cwa, dao tach
I6p, va thiét bi chéng giat nguoc cho moi thao tac
cat. Déi voi cac thao tac cat xuyén qua ma ludi
cwa cat hoan toan qua do day cla tAm vat liéu thi
khung bdo vé va céc thiét bi an toan khac sé gidp
giam nguy co bj thwong.

e Lap ngay lai hé théng bao vé sau khi hoan thanh
mét thao tac (chdng han nhw xoi ranh), can thao
khung bao vé&, dao tach I6p va thiét bj chéng giat
ngwoc. Cac thiét bi clia hé théng bao vé sé gilp
gidm nguy co bj thuwong.

e Dam bao rang lwdi cwa khong tiép xuc véi khung
bao vé, dao tach I&p hodc tAm vat liéu truwdc khi
bat cong tic. Néu vé tinh tiép xuc cac vat dung véi
Iwdi cwa thi ¢é thé gay ra tinh trang nguy hiém.

e Didu chinh dao tach I&p nhuw dwoc moé ta trong
sach hwdng dan. Khoang cach, vj tri va can chinh
khéng chinh xac cé thé dan dén tinh trang dao
tach I¢p mét di cong dung gidm kha nang xay ra
hién twong giat nguoc.

e D& dao tach I&p va thiét bi chdng giat ngwoc hoat
dong, thi phai vao khop hai thiét bi nay véi tdm
vat liéu. Dao tach I&p va thiét bi chéng giat ngwoc
1am viéc khong hiéu qua khi tAm vat liéu cat qua
ngan, khong thé vao khép voi dao tach 1ép va thiét
bi chéng giat ngwoc. Trong nhitng didu kién nay,
dao tach lop va thiét bi chéng giat ngwoc khong
thé ngan chan hién twong giat ngwoc.

e S dung ludi cwa thich hop cho dao tach lop. Dé
dao tach I&p hoat dong binh thwdng, dwdng kinh
Iwdi cwa phai phu hgp véi dao tach Iep thich hop
va than lwéi cwa phai méng hon chiéu day cta dao
tach I&p va chidu rong cét cta lwdi cwa phai rong
hon chiéu day cta dao tach I6p.

CANH BAO QUY TRINH CAT

° ﬂ NGUY HIEM' Khéng bao gi& dat cac ngoén tay
hodc ban tay gan hoac thang hang voi ludi cua.
Chi mot khoanh khac thiéu chi y hoac mot cu trwot
chan cling c6 thé huwong tay ban vé phia ludi cua
va dan dén thwong tich ca nhan nghiém trong.

e Chi cho tAm vat liéu vao ludi cwa ngwoc hwéng
quay. Néu cho tAm vat liéu vao theo cling huéng
ma Iwdi cwa dang quay phia trén mat ban thi co
thé khién tAm vat liéu va tay ban bi kéo vao ludi
cuwa.

e Khéng bao gio st dung ot Iéy déu dé cho tam vat
liéu vao khi xé va khoéng str dung thanh c lam
diém dirng chiéu dai khi cat ngang bang cv lay
déu. Bdng thoi dan huéng tAm vat liéu béng thanh
cir va clv Iy dau lam tang kha nang ket va giat
nguwoc lwdi cua.

e Khi x&, ludn tac dung lwc cho tdm vat liéu vao
gitva tAm chan va lwdi cua. Sir dung thanh dy khi
khoang cach gitva tAm chin va lwdi cwa nhé hon
150 mm va st dung ban day khi khoang cach nhd
hon 50 mm. Céc thiét bj tro' gilip cong viéc gir tay
ban & khoang céach an toan véi lwdi cua.

e Chi st dung thanh day do nha san xuét cung cap
hoac duwoc ché tao theo hwéng dan. Thanh day
cung cAp du khodng cach t ban tay dén ludi cwa.

e Khong bao glo' str dung thanh day bi hdng hoac bj
cét. Thanh day bj hdng c6 thé gay khién tay ban
trwot vao lwdi cuwa.

e Khong thuc hién bat ky thao tdc ndo ma khong
dung dung cu. Ludn ludn str dung hang thanh ctr
ho&c ci¥ lay ddu dé dinh vi va dan huéng tAm vat
liu. Khong dung dung cu c6 nghia la str dung ban
tay clia ban dé& d& hodc dan huong tAm vat ligu
thay cho thanh ci hoac ctr ldy d4u. Cwa khong
dung dung cu dan dén tinh trang léch, ket va giat
nguoc.

e Khong bao gi¢ v&i vao xung quanh hodc trén i
cwa dang quay. V&i vao tam vat liéu cé thé dan
dén tinh hubng vé tinh tiép xuc véi ludi cwa dang
chuyén dong.

e Cung cip mot gia d& tam vat liéu phu & phia sau
va hai bén cla ban cua cho cac thm vat liéu dai
hoac réng dé gitr ching can bang. TAm vat ligu dai
hodc rong c6 xu huédng xoay trén canh ban gay
mét kiém soat, ket va giat nguoc ludi cua.

e Cho tAm vat liéu vao & tbc d6 déu déu. Khong
udn cong hodc xoén tam vat liéu. Néu xay ra tinh
trang ket, hay t4t va rat phich cdm clia san phadm
ra ngay, sau do xt& ly tinh trang ket. Ket Iuv&i cwa
do tam vat liéu c6 thé gay ra hién twong giat nguwoc
hoac lam chét may.

e Khéng thdo cac manh vat liéu da cét ra khi cwa
dang chay. Vat liéu co thé bi ket gitra tm chén
ho&c bén trong khung bado vé lwdi cwa va luvdi cua
s& kéo ngon tay clia ban vao. T4t may cwa va doi
cho dén khi lwdi cwa dirng lai trwéc khi lay vat liéu
ra.

e S dung tdm chan phu tiép xuc véi mat ban khi
x& tAm vat liéu day dwéi 2 mm. Tam vat liéu méng
c6 thé nam duai thanh civ va tao ra hién twong
giat nguoc.

NGUYEN NHAN GAY PHAN LUC VA CAC CANH
BAO LIEN QUAN

Giat ngwoc la phan (ng dot ngdt clia tAm vat liéu do
lwdi cua bi kep, ket, hodc lwdi cwa di dwong cét lech
trong tAm vat liéu, hoac khi moét phan cua tdm vat liéu
ket gira lw®i cwa va thanh civ hodc vat cb dinh khac.

Thuwong xay ra nhat trong qua trinh giat ngwoc 1a tm
vat liéu bi nang 1&n khdi ban bang phan phia sau cla
Iwdi cwa va bi ddy vé phia ngudi van hanh.
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Phan luc 1a két qua cla viéc st dung sai cwa va/hoac
quy trinh hay diéu kién van hanh khéng ding va co
thé dwoc tranh béng cach thuc hién céc bién phap dé
phong an toan duwdi day.

e Khong bao gio dirng thdng hang voi ludi cua.
Ludn & vi tri sao cho co thé ban & cling phia clia
Iwdi cwa so voi thm chan. Hién twong giat nguoc
c6 thé day tdm vat lieu & téc do cao vé phia bét
ky ai dirng phia truéc va thang hang véi lwdi cua.

e Khong bao gi® v&i qua hodc véi vé phia sau ludi
cwa dé kéo hodc dé d& tAm vat lidu. Co thé xay ra
va cham ngéu nhién voi lwdi cwa hodc hién twong
giat nguoc c6 thé kéo ngon tay clia ban vao ludi
cua.

e Khong duoc git va an tAm vat liéu dang cat vao
lwdi cwa dang quay. Viéc ép tdm vat liéu dang cét
vao lwdi cwa sé gay ra tinh trang ket va hién twong
giat nguorc.

e Cén chinh tAm chan song song v&i lwéi cwa. TAm
chan |&ch sé& chén ép tAm vat liéu vao lwdi cwa va
gay ra hién twong giat nguwoc.

o Sl dung bd ga dé dan huwéng tAm vat liéu vao ban
va tdm chén khi thuc hién cac vét cét khong xuyén
qua chang han nhu xoi rénh. Bo g4 gidp kiém soat
tam vat lidu trong trwdng hop cé hién twong giat
nguoc.

e Hay hét strc than trong khi cét vao nhirng ving bi
ket clia tAm vat liéu da 1&p rap. Ludi cwa nho ra ¢
thé cét vao cac vat thé gay hién twong giat nguoc.

e D& bang cac tAm van réng dé& giam thiéu nguy
co lwdi cwa bi mac ket hodc giat ngwoc ra. Cac
van rong thuwong sé xé xubng do trong lwgng cla
chung. Phai dat gia d& duoi tat ca cac phan cla
tAm van nho ra khéi mét ban.

e Than trong hon khi c&t mot tAm vat liéu bj xoan,
that nut, cong vénh hodc khéng c6 canh thang dé
dan huéng bang ct¥ 14y d4u hoic doc theo tdm
chan Tam vat Ileu bi cong vénh, that nut hodc
x0én sé khéng 6n dinh va dan dén Iwéi cwa bi sai
léch mach cua, ket va giat nguoc.

e Khdng bao gi cat nhiéu hon mot tdm vat liéu
dwoc xép chdng Ién nhau theo chidu doc hodc
chiéu ngang. Ludi cwa cé thé ket vao mét hodc
nhiéu tAm va gay ra hién twong giat ngwoc.

e Khi khdi dong lai cwa Iic Iwdi cwa dang & trong
tAm vat lieu, hay dat ludi cwa vao trung tam vét
cwa dé rang ludi cwa khéng cham vao vat liéu.
Néu Iwéi cua bi ket, né cé thé nang tam vat ligu
I1én va gay ra hién twong giat ngwoc khi may cwa
dwoc khéi dong lai.

e Bao quan Iwdi cwa sach s&, sic bén va da bo.
Khéng bao gio str dung lwdi cwa bi cong vénh
hoac lwdi cwa co rang bi nirt hoac gay. Luwdi cwa
sac bén va dwoc dat ding cach sé& giam thiéu tinh
trang ket, do may va giat ngwoc.

CANH BAO QUY TRINH VAN HANH MAY CUA BAN

e T&t may cwa ban va ngét két ndi bo pin khi thao
tAm chén ban, thay lwoi cua hodc diéu chinh dao
tach I&p, thiét bj chdng giat nguwoc hodc khung bao
vé lwdi va khi san pham khdng dwoc giam sat. Cac
bién phap phong ngtra gitp tranh tai nan.

e Khong bao gio dé san pham khong dwgc giam sat
khi dang hoat dong. Hay t&t may di va khong roi
khai san pham cho dén khi may dirng hoan toan.
May cuwa dang hoat dong ma khéng dwoc giam sat
sé tré thanh méi nguy hiém khong kiém soat duoc.

e Dat san phdm & khu vuc di anh sang va bang
phéng, noi ban c6 thé gitr thang bang va dé chan
cho phu ho'p Nén Iap dat san pham & khu vie cé
da chd dé dé dang xu ly kich thuwéc tAm vat lieu.
Nhirng khu vire chat chdi, téi tdm va san nha tron
trwot co thé gay tai nan.

e Thuwong xuyén lam sach va loai b mun cwa bam
dwai ban cwa va thiét bj hut bui. Mun cwa tich tu dé&
chay va co thé tw chay.

e San pham phai duoc cb dinh chat. May cwa ban
khéng dwoc cb dinh chat dang cach cé thé bj xé
dich hoac lat.

o Loai bd cac dung cuy, phé liéu gb, v.v. khdi ban
trwdc khi bat san phém. MAét tap trung hodc kha
nang ket cuwa cé thé gay nguy hiém.

e Ludn str dung lwdi cwa co kich c& va hinh dang
phu hop (hinh thoi ho&c hinh tron) cho 16 tam. Cac
lwdi cwa khong phu hop voi gia d& cua sé van
hanh khéng én dinh va gay mét kiém soat.

e Khong bao gi¢r st dung cac vat dung 1&p lwdi cwa
nhw mat bich, gioang Iwdi cwa, bu 16ng hodc dai
éc bi hdng hoac khang chinh xac. Nhirng vat dung
14p nay dwoc thiét ké dic biét cho may cwa cla
ban, dé& van hanh an toan va dat hiéu suét tdi wu.

e Khoéng bao gio dirng trén san pham, khong st
dung san pham lam bé budc lén. Co thé xay ra
thwong tich nghiém trong néu san pham bj lat
hoac néu vé tinh tiép xtc véi dung cu cét.

e Dam bao réng ludi cwa da dwoc lap dé quay theo
hwéng thich hop. Khong sir dung banh mai, ban
chai kim loai hoac banh mai cét trén may cuwa ban.
Viéc 14p lwdi cwa khong ding cach hodc st dung
cac phu kién khong dwoc khuyén nghi cé thé gay
ra thwong tich nghiém trong.

HUGNG DAN AN TOAN VA HOAT DONG BO SUNG

Cém thuc hién céc thao tac cét got, xoi rénh, cwa lai
va cat dau khudn. Deo thiét bi bdo vé tai. Tiép xuc véi
tiéng n co thé gay diéc.

S dung thiét bi bao hd. Ludn deo kinh bao ho khi
lam viéc v&i san pham. Nén st dung quén do bao ho,
chang han n'hu’ mat na chong bui, gén’g tay béo' Ve,
giay dép chong tron trregt, mi bdo hiém va thiét bi
bao vé tai.

Bui sinh ra khi st dung dung cu nay c6 thé co hai cho
strc khde. Khong hit t;ui. Dung hé thong hat bui va
deo méat na bao vé chong bui thich hop. Loai bé hoan
toan bui lang lai, vi du bang may hut bui.

Dam bao rang san pham luén 6n dinh va cb dinh.
Doc tat ca canh bao an toan va tat ca chi dan. Néu co
thé, hay giai thich rd vé& san pham.

Khoéng str dung lwdi cwa bi hdng hoadc bién dang

Chi str dung cac lwdi cwa da dwoc mai dung céach.
Chi st dung céc ludi cua tao tac gb duwoc quy dinh
trong hwéng dan nay phu hop véi EN 847-1.
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Dé giam thiéu tiéng on, phai mai sdc san pham va
dieu chinh thich hop tat ca cac yéu to giam tieng on
(nap, v.v.).

Chi st dung cac dung cu dap trng tiéu chuan EN 847-
1.

Van chuyén va cét git cac dung cu trong ngan chira
phu hop.

Can chon mét lwdi cwa phu hop voi vat liéu dwoc cét.
Diéu can thiét 1a phai tuan tha tbc do téi da dwoc chi
dinh trén lwdi cwa.

Khéng s dung ludi cwa lam béng thép gio.

Khéng s dung da mai trong san pham.

CAC CANH BAO AN TOAN BO SUNG CHO PIN

B CANH BAO! bé giam nguy co hoa hoan, chan
thwong ca nhan va hu hai san pham do ngén mach,
khéng bao gi¢ nhing san pham pin hay bd sac trong
chét 16ng hodc cho phép chét 1dng xam nhap vao
chiing. Cac chét 16ng &n mon hodc dan dién, vi du
nhw nuéc bién, mot sé héa chét cong nghiép, va chét
tdy hodc san phdm chiva chét tdy, v.v., d&u cé thé gay
ngan mach.
Chi sir dung céac bd sac M18 System dé sac pin M18
System. Khong st dung binh pin tir cac hé théng khac.
Khong bao gi& pha v& céc binh pin va bd sac, va chi
bdo quan chung trong cac phong khd. Luén dam bao
cac binh pin va b6 sac dwoc kho.

CANH BAO! San pham c6 chtra pin lithium loai
@ nut/dbng xu. Pin mé&i hodc da qua st dung co

thé gay béng bén trong nghiém trong va co6 thé
dan dén tlr vong sau it nhat 2 gio néu nubt phai hodc
néu pin xam nhap vao co thé. Ludn day chat nap lén
ngan chira pin. Néu ngan chiva khong dwoc day chit,
hay dirng san pham, thao pin va dé xa tAm tay tré em.
Bi kham ngay néu da nuét phai pin hodc pin da vao co
thé.

PIEU KIEN SU’ DUNG CU THE

St dung cua dia dé cat gb va cac san pham giéng gb.
Khong bao gio siv dung san phdm dé cat cac vat ligu
khac voi vat liéu dwoc chi dinh trong sach hwéng dan.
Khéng duwoc ct nh&rng nguyén vat liéu co mét cét
tron hoac khéng déu (nhw CL’Ji),’V‘I khong thé gitk chdc
nguyén vat Iieu nay trong khi cat. Khi cwa nguyen vat
liéu méng nam trén mép, phai st dung tAm chén phu
thich hop dé lam gia d& chéc chan.

Cét x&, cit ngang, cét nghiéng va cét vat bang cach
st dung lwdi cra duoc gan téi da.

Khéng st dung san phdm cho bat ky muc dich nao
khac.

RUI RO CO HO'U

Ngay ca khi st dung san pham theo chi dinh, thi van
khéng thé loai bd hoan toan cac yéu té rdi ro con lai.
Cac méi nguy hiém sau day c6 thé phat sinh khi s
dung san pham va nguwdi van hanh can déc biét cha y
dé tranh nhirng diéu sau day:

e giam thinh luc

- Han ché tiép xtc va deo db bao vé thinh giac
phu hop.
e chén thwong do rung dong
- Han ché sb luong tiép xdc.
e Cac méi nguy hiém cho strc khée do hit phai bui
phat sinh khi cwa g6
- DPeo khau trang néu can.

BAO TRI

Thao bo pin trwdc khi bat dau bat ky thao tac diéu
chinh, vé sinh va bao tri ndo véi san pham.

Hay dam bdo ban d& ngat san pham ra khai nguén
dién trwdc khi gan hodc thao lwdi cuwa.

Thuwong xuyén loai bé byi. Loai bd mun cwa tich Ity
trong cwa dé tranh nguy co hda hoan.

Thay tAm chén ban khi bi mon.

Phai luén lam sach san ph&dm va hé théng bao vé béng
vai mém va kho.

Céc khe thong gié clia san pham Iic nao ciing phai
sach sé.

Chi str dung céc phu kién va phu t’ung thay thé ct}a
MILWAUKEE. Khéng dwoc thay thé cac thanh phan
theo nhitng cach khong duwgc mo ta & day, vui long
lién hé mét trong nhivng dai ly dich vu MILWAUKEE
cla chuing toi (xem danh sach dia chi bao hanh/dich
vy clia ching t6i).

Néu can, c6 thé yéu cdu xem hinh v& mo ta chi tiét
cac bd phan. Vui long néu rd s6 sé-‘ri cling nhw loai
san phadm dwoc in trén nhan va yéu cau ban vé tai cac
trung tdm dich vy dia phwong cda ban.

Cac binh 4c quy chwa dwoc sir dung trong mét thoi

gian dai nén dwgc sac lai trwdc khi stv dung.

Nhiét do vwg’t qua 50°C lam giam hiéu nang cla binh

pin. Tr’émh tiép xuc trong thoi gian dai véi nhiét do hoac

anh nang mat troi (nguy co qua nhiét).

Cac dau tiép xtc cta bd sac va binh pinphai dwoc

gitr sach.

P& co tudi tho tbi wu, cac pin phai dwoc sac day sau

méi 1an st dung. Céc binh &c quy chwa dwoc st dung

trong mét thoi gian dai nén dwoc sac lai trwde khi st

dung.

D& dam bao tudi tho pin lau nhat cé thé, hay rat pin ra

khéi bo sac sau khi né duoc sac day.

D& bao quan binh pin lau hon 30 ngay:

e Bao quan binh pin & noi khd, cé nhiét d6 dwei
27°C.

e Bao quan pin trong didu kién sac 30% - 50%

e Sau méi 6 thang bado quan, sac pin nhw binh
thwong.

Khéng thai bd cac binh &c quy cii theo rac thai sinh
hoat ho&c dét chiing. Céc nha phan phdi MILWAUKEE
d& nghi dwoc lay lai cac pin cii dé bao vé méi truong
cla chung ta.
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Khéng bao quan binh pin cing véi vat dung kim loai
(nguy co ngén mach).

Axit trong pincé thé rd ri tiv pin bj hw hai trong diéu
kién nhiét d6 khic nghiét hodc tai qua nang. Néu bi
tiép xtc voi axit trong pin, hay rira ngay lap tirc bang
xa phong va nuwéc. Trong trwdng hop axit tiép xtc voi
mét, hay rira sach trong it nhét 10 phat va ngay lap
tre di kham bac si.

Khoéng dé cac chi tiét kim loai di vao phan chira pin clia
bd sac (nguy co ngén mach).

BAO VE PIN

Trong cac tinh hudng luc siét cao, kep, ket va ngén
mach cé thé tang cwong do dbng dién, san pham rung
khoang 2 giay, va sau dé tat. Dé dat lai, hay nha co ra.
Trong céc tinh huéng khic nghiét, nhiét dé bén trong
clia pin c6 thé tré nén qua cao. Néu didu nay xay ra,
pin s& tw ngat. Nha co kich hoat dé& dét lai hoc dat pin
vao bd sac dé sac va khai dong lai n6

VAN CHUYEN PIN LITHIUM

Céc binh pin lithium-ion can tuan thi Luat vé& Hang
héa Nguy hiém.

Viéc van chuyén cac pin nay phai duoc thuc hién theo
cac dleu kién va quy dinh cta dia phuwong, quéc gia
va qudc té.

e Pin co6 thé duoc van chuyén bang dwong bo ma
khéng cé yéu cau nao khac.

Viéc van chuyén thwong mai pin lithium-ion béi
céac bén thr ba can tuan tha quy dinh vé Hang
hoa Nguy hlem Viéc chuan bj van chuyén va
van chuyén can dwoc thye hién bdi nhitng ngudi
duwoc dao tao phu hop va quy trinh nay phai dwoc
giam sat béi cac chuyén gia trong nganh.

Khi van chuyén pin:
e Dam bao cac dau tlep xuc cta pin dwgc bdo vé va
cach dién dé& ngan ngén mach.

Pam bao pin dwoc c¢b dinh @& khéng di chuyén
trong bao bi.

e Khbéng van chuyén cac pin bi nit hodc ro ri.

Kiém tra v&i cong ty chuyén tiép dé dwoc tw van them.

BIEU TUONG

©
A

Vui long doc cén than huwéng dan trwéc
khi st dung may.

CHU Y! CANH BAO! NGUY HIEM!

Thao binhpin trudc khi bat dau thao tac
v&i san pham.

-l —

Peo thiét bj bao vé tai.

St dung khau trang chéng bui phu hop.

Ludn deo kinh bao vé khi str dung san
pham.

Deo gang tay.

Luén dé tay tranh xa dwong di clia ludi
cua.

San ph&m chi phu hop dé st dung
trong nha. Khéng bao gi¢ cho san
pham ra ngoai troi muwa.

Phu kién - Khong bao gbm trong thiét bj
tiéu chuan, c6 san dwéi dang phu kién
mua ngoai.

C6 thé mua bd ga va ban day tir cac dai
ly chuyén nghiép. Chi st dung cac phu
kién chat lwgng cao.

Tbc dd khong tai

Vén

Dong dién mét chiéu

wwemw@@@@

Khéng virt bd cac dung cu dién, pin/
pin ¢ thé sac lai cung v&i rac thai sinh
hoat. Cac dung cu dién va pin da hét
han st dung phai dwgc thu gom riéng
va dwa vé mot co sé tai ché phu hop
v&i moi trwdng. Xac nhan véi chinh
quyén dia phwong hodc nha ban 1é dé
dwoc tham van vé viéc tai ché va diém
thu gom.
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